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O. RIASSUNTO 

DisposWvo (10) e relativo procedimcnto, di bobinatura di prodotti lunghi. laminaU, o trafilati, comprendcnte un mandrino (J 0. disposto a sbalzo e girevole rispctto 
ad un asse centrale longitudinale PQ, e sul quale i prodotti lungbi vcngono awoiti In spire (33) affiancate e sovrapposte, per la formatura dl una bobina (31) 
com^tta aventc una foniia geometrica ad anello ciicolare con fmnchi latcrali sostanzialmentc ortogonali. o molto angolati. rispetto all'asse centrale longitudinale 
(X). n mandrino (1 1) comprende una flangia (12) sostaozialmente ortogoaale. o molto angolala. rispetto all'asse centrale longitudinale (X) che definisce un primo 

bobma (3 1). 11 niandrino (1 1) comprende inoltie primi dementi a faiaccio (13). che defmiscono la supcrficie cilindrica del nucleo di formazione 
dclla bobina pi), c sccondi elementi a hmcdo (14), oontrapposti alia flangia (12) che defmiscono un secondo fianco della bobina. I primi ed i secondi element! a 
braccio (13, 14) sono mobili fra una pnma posizione dl formatura bobina ed una seconda posizione di cstrazione bobina. 




fig. 1 
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Classe Ihternazionale: B21C Aljoo 
Descrizione del trovato avente per titolo: 
"DISPOSITIVO E PROCEDIMENTO DI BOBINATURA DI 
PRODOTTI LUNGHI, LAMINATI O TRAFILATI " 
5 a nome DANIELI & C. OFFICINE MECCANICHE S,p.A. di 
nazionalit^ italiana con sede in Via Nazionale - 
33042 BUTTRIO (UD) . | J| ^ lQi96\ J 

dep. il '19. Die. 2008^ al n. 

***** 

10 CAMPO DI APPLICAZIONE 

II presente trovato si riferisce ad un dispositivo 
e al relativo procedimento di bobinatura di prodotti 
metallici lunghi, ferrosi e non^ come ottenuti da 
operazioni di trafilatura o laminazione, siano esse 
15 realizzate a freddo o a caldo. In particolare, il 
trovato si rivolge alia bobinatura di fill, barre, 
nastri piatti, vergelle, bordioni (lisci o nervati) , 
o tiobi, aventi una sezione trasversale tonda, 
quadra^ rettangolare^ esagonale o altro, di varie 
20 dimensioni. 

In particolare, il trovato riguarda il dispositivo 
di guida e di contenimento del prodotto bobinato, 
sul mandrino di awolgimento, al fine di contenerlo 
lateralmente e di imporre alia bobina in formazione 
25 la voluta forma esterna. Il mandrino di awolgimento 

\ II raandatario 
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pud presentare I'asse di rotazione orizzontale, 
verticale, o inclinato. 

II trovato si applica alle macchine bobinatrici 
con asse a sbalzo. 
5 STATO DELIA TECNICA 

Sono noti nella tecnica i problem! connessi alia 
bobinatura, su un mandrino in rotazione continua^ di 
un prodotto metallico lungo, laminato o trafilato, 
Che viaggi ad elevata velocita, per essere awolto 
10 in spire contigue, adiacenti e sovrapposte, in modo 
uniforme/ a fontiare bobine molto compatte. 

E' noto Che I'operazione di formatura della 
bobina, in modo che le spire siano compatte ed 
uniformemente distribuite in ogni strato e per tutta 
15 I'estensione longitudinale della bobina, 6 molto 
delicata. 

E' pure noto il problema di estrarre facilmente 
dal mandrino le bobine finite. 

Se I'operazione di estrazione della bobina non e 
20 correttamente eseguita si possono concretizzare 
difetti nelle bobine finite, quali ad esempio un 
rilascio delle spire awolte e/o un cattivo aspetto 
estetico del rotolo bobinato. Inoltre, se la bobina 
non presenta una geometria regolare, si pongono 
25 problemi di impilaggio in fase di magazzinaggio, 

II raandatario 
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utilizzatrice e problemi di corretto svolgimento del 
prodotto bobinato. 



E'' nota dal brevetto europeo EP-B-1. 126. 934, una 
5 macchina bobinatrice che comprende apposite guide, 
di forma sostanzialmente semi-cilindrica, i 
cosiddetti ^^flaps", dette anche ^^manine'', o palette 
infilatrici. Le suddette guide sono atte a 
intercettare il prodotto metallico da awolgere, in 

10 arrivo dal laminatoio o dalla trafilatrice, e sono 
atte a facilitare la formazione delle prime spire 
della bobina sul mandrino- Detta macchina 
bobinatrice nota, che ha I'asse del mandrino a 
sbalzo, comprende anche una piastra mobile di 

15 contenimento front ale, che cooper a con la parte 
terminale, a sbalzo, del mandrino, e che pu6 
disporsi nelle seguenti due posizioni limite: una 
prima posizione di formazione bobina, in cui la 
piastra di contenimento si trova ortogonale all'asse 

20 del mandrino e coassiale ad esso, ed una seconda 
posizione in cui la stessa piastra di contenimento e 
ruotata di circa 90 e disposta sostanzialmente 
parallela all'asse del mandrino, in una posizione di 
non interferenza con il percorso di scarico della 

25 bobina finita. 

II mandatario 
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Prima di iniziare la distribuzione delle spire sul 
mandrino 6 necessario che il prodotto metallico da 
awolgere si trovi in una condizione di corretta 
presa con il mandrino stesso; a tal fine 6 
necessario prevedere un dispositive che esegua cory'<S^'^.^ 

j /;-. n 

estrema af f idabilita, precisione e ripetitivitey cj»' 
I'aggancio del prodotto metallico sul mandrin^ 
stesso. 

Uno scopo del presente trovato 6 quelle di 
10 realizzare un dispositive di bobinatura di prodotti V\:cVvl'4 
metallici lunghi che garantisca una notevole ':'-:<^^MSi3 
rapidity di messa a dimora dei mezzi mobili d^i> , , 
contenimento frontale che cooperano con la parte^*^^ '-'^ 
terminale del mandrino. 
15 Un altro scopo del trovato 6 quelle di garantire 
il corretto svelgimento del processo di bobinatura. 

Un altro scopo perseguito dal dispositive secondo 
il trovato 6 quelle di migliorare la qualitci della 
bobina finale in termini di awelgimento^ 
20 compattezza, density delle spire e tenuta delle 
stesse. 

Un ulteriore scopo del trovato 6 quelle di evitare 
danneggiamenti e minor qualita del prodotto. 

E' pure uno scopo quelle di semplificare le 
25 operazioni di manutenzione di detto dispositive. 




(I mandatario 

GIAN CAWLeuoaL FORNO 
(per W*J>^ gll altri) 
STUDIO GLP S.r.l. 

P.le Cavedalis, 6/2 - 33100 UDINE 



- 5 - 



glp Q2-5523 



I vantaggi • che ne conseguono sono una bobina 
avente un profile geometrico voluto il che permette 
uno sfruttamento dello . spazio di immagazzinamento, 
anche in altezza, ottimizzazione delle fasi di 
manipolazione e trasporto, e migliore f unzionamento 
delle macchine utilizzatrici, che possono cosi 
lavorare a velocita maggiore. 

Per owiare agli inconvenienti della tecnica nota 
e per ottenere quest i ed altri scopi e vantaggi, la 
Richiedente ha studiato, sperimentato e realizzato 
il presente trovato. 

ESPOSIZIONE DEL TROVATO 

II presente trovato e espresso e caratterizzato 
nelle rivendicazioni principali- 

Le rivendicazioni secondarie espongono altre 
caratteristiche del presente trovato, o varianti 
dell' idea di soluzione principale. 

In accordo con i suddetti scopi, un dispositive di 
bobinatura di prodotti lunghi, siano essi laminati o 
trafilati, secondo il presente trovato ^ prowisto 
di un dispositive di contenimento e guida che 
presenta le caratteristiche di cui alia 
rivendicazione 1, 

Gli scopi sono raggiunti anche per mezzo di un 
metodo, o procedimento, di bobinatura del prodotto 
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II dispositivo ed il procedimento secondo il 
presente trovato si applicano alle macchine per la 
5 bobinatura di prodotti metallici lunghi, ottenuti da 
operazioni di laiainazione,. o di trafilatura^ siano 
esse eseguite a freddo, o a caldo. I prodotti 
possono essere indif f erenteitiente fili^ barre, nastri 
piatti^ vergelle^ o bordioni (lisci o nervati) , 

10 tubi, di materiale ferroso, quale acciai a basso, 
medio, o alto tenore di carbonio, acciai inox, 
legati o altro, e anche di materiale non ferroso, 
come alluminio, rame, o altro. II trovato si applica 
alle macchine bobinatrici o rocchettatrici il cui 

15 mandrino e previsto con asse a sbalzo. 

Detti prodotti metallici Ivinghi possono presentare 
qualunque sezione trasversale, ossia tonda, quadra, 
rettangolare, esagonale, od altro, in particolare, 
ma non limitatamente, con diametri compresi tra 8 mm 

20 e 52 mm o, nel caso di barre o nastri piatti, con 
una sezione trasversale compresa . tra 60 mm^ (per 
esempio 20 mm x 3 mm) e 1.400 mm^ (per es- 70 mm x 
20 mm) . 

Nel seguito della descrizione con prodotto 
25 metallico lungo si identific'a qualunque dei suddetti 
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prodotti, nonch6 quelli similir similari od 
assimilabilir viaggianti fino ad oltre 40-45 m/sec 
con produzioni orarie di 110 tonnellate e piii- 

Secondo un aspetto cafatteristico del dispositivo 
5 secondo il presente trovato, il mandrino comprende 
primi element! a braccio, atti . a definire la 
superficie cilindrica del nucleo di formazione della 
bobina, e second! element! a bracclo att! a definire 
un fianco della bobina. I prim! ed ! second! 

10 element! a braccio sono mobil! fra una prima 
posizione di f ormatura bobina ed una seconda ' 
posizione di estrazione bobina. 

In una forma di realizzazione^ ! primi element! a 
bracciOr nella loro prima posizione, sono 

15 sostanzialmente parallel! all'asse centrale 
longitudinale del mandrino, mentre nella loro 
seconda posizione sono inclinati rispetto all'asse 
centrale longitudinale, per definire una superficie 
sostanzialmente troncoconica convergente verso 

20 I'estremita a sbalzo del mandrino. 

I second! element! a braccio, nella loro prima 
posizione, sono sostanzialmente ortogonali, o molto 
angolati, rispetto all'asse centrale longitudinale 
del mandrino, mentre nella seconda posizione sono 

25 sostanzialmente parallel! all'asse centrale 
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longitudinale^ e f uori dall' ingombro della bobina ^ 
format a . 

In un'altra forma di realizzazione, i primi 
element! a braccio comprendono una plurality di 
5 bracci assiali disposti intervallati . - attorno 
all'asse centrale longitudinale, mentre i second! 
element! a braccio comprendono una pluralita 
bracci di contenimento disposti intervallati attornW. ^ 
all'asse centrale longitudinale . 
10 ILLUSTRAZIONE DEI DISEGNI 

Queste ed altre caratteristiche del presente 
trovato appariranno chiare dalla seguente 
desqrizione di una forma pref erenziale di 
realizzazione, fornita a titolo esemplif icativo, non 
15 limitative^ con riferimento agli annessi disegni in 
cui : 

- la fig. 1 illustra una vista laterale e parziale 
di un dispositive di bobinatura second© 
il presente trovato,. applicato ad una 
20 macchina bobinatrice; 

illustra in assonometria un particolare 
ingrandito del dispositive di fig. 1; 
illustra una prima variante del 
dispositive di fig. 1. 
25 DESCRIZIONE DI UNA FORMA PREFERENZIALE DI 





- la fig, 

- la fig. 
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REALIZZAZIONE VT-, !sf ./ly 



Con riferimento alia fig. 1, un dispositive di 
bobinatura 10 secondo il presente trovato 6 atto a 
realizzare una bobina 31 di un prodotto lungo 36, 
5 costituito per eseitipio da un file metallico di 
sezione trasversale circolare- 

II dispositive di bobinatura 10 comprende un 
mandrino 11 montato girevole ed a sbalzo, su un asse 
cilindrico fisso 32, disposto coassiale ad un asse 

10 longitudinale X- La rotazione del mandrino 11 
rispetto all' asse fisso 32 6 realizzata in qualunque 
modo note, per eseiupio mediante un organo motore non 
illustrate nei disegni. Opportuni mezzi noti di 
guida, posizionamento, azionamento e quant' altro 

15 necessario, non rappresentati nei disegni, sono 
disposti tra il mandrino 11 ed il relative ergano 
motore . 

II mandrino 11 comprende una flangia di 
contenimento 12, dispesta perpendicolare, o molte 

20 angolata, rispetto all' asse longitudinale X. La 
flangia 12 comprende una parete 135 che definisce un 
fiance laterale della bobina 31 da formare. La 
parete 135 pud essere fissa, oppure essere mobile in 
sense assiale rispetto al mandrino 11, fra una prima 

25 pesizione di awie cicle e fermatura delle prime 
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spire della bobina 31^ ed una seconda posizione di 
formazione. della restante parte della stessa bobina 
31. 

La flangia 12 § associata stabilmente, per esempio 
5 in modo solidale^ ad un corpo cent rale 30 del 
mandrino 11. 

Sul corpo centrale 30 h imperniata una pluralita 
di bracci assiali 13, di cui soltanto uno 6 
illustrate nei disegni, disposti angolarmente 

10 sfalsati e sostanzialmente paralleli all^asse di 
rotazione X. In particolare, ogni braccio assiale 13 
6 imperniato al corpo 30 su un perno 15. 

Ogni braccio assiale 13 ^ atto ad assumere una 
prima posizione di formatura della bobina 31, per 

15 permettere 1' avvolgimento del filo metallico 36, ed 
una seconda posizione di estrazione, che permette di 
rimuovere, od estrarre, la bobina 31 finita, 
facendola sfilare assialmente dall' est remits a 
sbalzo del mandrino 11. 

20 Nella prima posizione dei bracci assiali 13, una 
loro superficie superiore 34, su cu appoggia il filo 
metallico 36, definisce una. superficie 

sostanzialmente cilindrica del nucleo di formazione 
della bobina 31. Nella seconda posizione di 

25 estrazione, detta superficie superiore 34 di ciascun 

ILmandatario 
GIAN C/pU^flSL FORNO 

STUDIO GLP S.r.l. 

P.le Cavedalis, 6/2-33100 UDINE 



T9 GtN. tm 

- 11 - glp Q2-5523 



braccio assiale 13 viene a definire ;ana figura 
troncoconica con il diametro minore rivolto verso 
I'estremit^ a sbalzo del mandrino 11. 

Inoltre, sulla parte terrainale anteriore del corpo 
30 del mandrino 11, ossia quella in corrispondenza 
dell' est remita a sbalzo di quest' ultimo, sono 
montati almeno due bracci di contenimento 14, di cui 
soltanto uno visibile nei disegni, ognuno dei quali 
§ imperniato su un perno 20. 

I bracci di contenimento 14 sono atti a disporsi 
in una prima posizione, rappresentata in fig. 1, in 
cui, con una rispettiva parete 35 definiscono un 
fianco laterale della bobina 31, contrapposto a 
quelle definite dalla parete 135 della flangia 12 e, 
mediante rotazione, in una seconda posizione in cui 
essi si trovano. in posizione di non inter ferenza 
rispetto al percorso assiale di estrazione della 
bobina 31. A tale scopo, ■ la posizione di ciascun 
perno 20 6 calcolata in modo che la rotazione del 
corrispondente braccio 14 non interf erisca con . la 
bobina 31 gia formata- 

Secondo una forma di realizzazione, ciascun 
braccio di contenimento 14 comprende una parete 
inclinata 40 (figg. 1 e 2) , che, nella posizione. di 
,formatura della bobina 31, 6a contatto con un 
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corrispondente bordo inclinato 41 del braccio 
assiale 13, per mantenere quest' ultimo nella sua 
prima posizione, ossia parallelo all'asse 
longitudinale X. In questo modo, i bracci di 
contenimento 14 contribuiscono a contrastare le 
forze che si sviluppano nella bobina 31 durante la ^ 
sua formazione e che tendono a spingere verso l'as^^< 
longitudinale X i bracci assiali 13. Q^. S 

Inoltre, i bracci di contenimento 14 sono, nel^^;,"^ 
loro seconda posizione di estrazione, disposti in 
modo da essere contenuti all' interne del filo 
superiore dei bracci assiali 13, quando questi 
ultimi si trovano nella loro seconda posizione. 

/'.* 

La flangia 12, secondo una formulazione, presea^aj' 
un anello di deposizione 28 che si est4gd!| 
assialmente e che serve per la formazione hJy^^^^. . 
prime spire 33 posteriori della bobina 31. 

I bracci di contenimento 14, secondo una 
formulazione, presentano un dente inferiors 27 
disposto in cooperazione con la parete 35 per 
sostenere almeno le spire 33 . interne della bobina 
31, e favorire I'inversione di deposizione di queste 
ultime- 

Fra il corpo centrale 30 del mandrino 11, ed ogni 
braccio assiale 13, secondo una forma di 
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realizzazione, sono previsti mezzi temporanei di 
bloccaggio che, come illustrate in fig- 1/ 
comprendono \m martinetto 22 il cui albero va ad 
inserirsi in una boccola 23 di bloccaggio e 
5 posizionamento. Detti mezzi temporanei di bloccaggio 
22 intervengono soltanto durante le fasi di 
deposizione delle spire 33. 

L'azionamento dei bracci assiali 13 e dei bracci 
di contenimento 14, dalla loro prima alia loro 
10 seconda posizione, e vice versa, pu6 avvenire 
mediante alberi, assi, martinetti,* mezzi motori, 
leve od altro. 

In una forma di realizzazione,. illustrata in fig. 
1, il suddetto azionamento 6 realizzato per mezzo di 
15 un'asta 17 montata scorrevole all' interne dell'asse 
cehtrale fisso 32. Detta asta 17 e azionata per la 
corsa voluta da uno o piCi martinetti 21 ancorati 
stabilmente all'organo motore, e pud presentare al 
suo interne canali conduttori di fluidi 
20 refrigeranti, lubrif icanti, e/o di azionamento, o 
anche cavi elettrici per sensori, mezzi di 
controllo, od altro. 

Secondo una forma di realizzazione I'asta 17 6 
forata assialmente. 
25 Nella forma di realizzazione di fig. 1, I'asta 17 
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^ t^va 16 e oresenta nella parte 
6 collegata con una leva lb, e pres 

terminale anteriore mezzi a cremagliera 18 . 

La leva 16 e anche collegata ai bracci assiali 13, 
^i.che 1' azionaiuento assiale dell'asta 17 " determina 
5 lo spostaxnento del rispettivi bracci assiali 13 
dalla loro priraa posizione alia loro seconda 
posizione- 

I mezzi a cretoagliera 18 agiscono su una dentatura 
circonferenziale 119 ricavata .in una zona 19 
10 inferiors di ogni braccio di conteninvento 14, xn 
xaodo Che lo spostaxnento assiale dell'asta 17 
comporti- la rotazione dei bracci di contenimento 14 
fra la loro prima posizione e la loro seconda 
posizione. 

15 Per il comando dell'asta 17, al posto dei mezzi a 
rtvartinetto 21, possono essere previsti xaezzi motori 
Che portano in rotazione, in senso orario od 
antiorario, 1' asta 17 stessa. In questo caso (fig- 
2) sull'-asta 17 sono presenti mezzi a vite senza 
20 fine 118 che cooperano con corrispondenti dentature 
circonferenziale 119, ricavate sia sulle leve 16, 
sia sulle zone 19 dei bracci di contenimento 14. I 
mezzi a vite senza fine 118 hanno un passo opportune 
per realizzare le necessarie rotazioni, anche 
25 diverse fra loro, delle leve 16 e dei bracci di 
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coitteniittento 14. Cid permette di ottenere lo stesso 

effetto della forma di realizzazione di fig- 1. 

In fig. 3 e rappresentato in dettaglio un braccio 

di contenimento 14, il quale comprende un supporto 
5 ' 24 che termina con la zona 19, la quale 6 provyista 

centralmente di un foro 120 nel quale va inserito il 

perno- di rotazione 20, ed una periferia 26 nella 

quale 6 ricavata la citata. dentatura 

circonferenziale 119. II supporto 24 6 solidale ad 
10 una piastra ant er lore 25, che definisce la parete 35 

ed il dente 21, e che comprende bordi raccordati per 

evitare incagli od interf erenze. 

I bracci di contenimento 14 sono in numero uguale 

o multiple rispetto a quelle dei bracci assiali IS- 
IS La leva 16 (fig. Dr in relazione ai bracci 

assiali 13, coopera con mezzi di guida a cava. 

Secondo la forma di realizzazione di fig. 2, il 

mandrino 11 comprende inoltre mezzi di controllo 36 

atti a controllare la prima posizione dei bracci 
20 assiali 13; tali mezzi di controllo 36 sono 

costituiti • ad esempio da mezzi a vite che insistono 

sulla leva 16. 

Azionando I'^asta ^ 17 si fanno ruotare in senso 

orario (fig- 1) i bracci di contenimento 14 attorno 
25 ^1 perno 20, fino a portarli nella loro seconda 
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posizione. In tale seconda posizione le superfici di 



appoggio 40 si trovano dissociate dai bordi 



, a questi ultimi di portarsi nella loro seconda 
5 posizione. 

E' chiaro comunque che al dispositive di 
bobinatura 10 fin qui descritto possono essere 
apportate modifiche e/o aggiunte di parti, senza per 
questo uscire dall'ambito del presente trovato. 
10 E' anche chiaro che, sebbene il presente trovato 
sia stato descritto con riferimento ad alcuni esempi 
specif ici, una. persona esperta del ramo potri 
senz'altro realizzare altre forme equivalenti di 
dispositivi di bobinatura, tutte rientranti 
15 nell'oggetto del presente trovato. 



inclinati 41 dei bracci assiali 13, permettendo cosi 
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RIVENDICAZIONI 



1. Dispositive di bobinatura di prodotti lunghi, 
laminati,. o trafilati, comprendente un mandrino (11) 
disposto a sbalzo e girevole rispetto ad un asse 
5 centrale longitudinale (X) ^ sul quale mandrino (11) 
detti prodotti lunghi sono atti ad essere awolti in 
spire (33) affiancate e sovrapposte, per la formatura 
di una bobina (31) compatta avente una forma 
geometrica ad anello circolare con fianchi laterali 

10 sostanzialmente ortogonali^ o molto angolati,. 
rispetto a detto asse centrale longitudinale (X) , in 
cui detto mandrino (11) comprende una flangia (12) 
sostanzialmente ortogonale, o molto angolata, 
rispetto a detto asse centrale longitudinale (X) ed 

15 atta a definire un primo fianco laterale di detta 
bobina (31) , caratterizzato dal fa-bto che detto 
mandrino (11) coitprende inoltre primi. elementi a 
braccio (13) atti a definire la superficie 
cilindrica del nucleo di formazione di detta bobina 

20 (31) r e secondi elementi a braccio (14),. contrapposti 
a detta flangia (12) ed atti a definire un secondo 
fianco di detta bobina^ detti primi e detti ^ secondi 
elementi a braccio (13, 14) essendo mobili fra una 
prima posizione di formatura bobina ed una seconda 

25 posizione di estrazione bobina. 
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2, Dispositive come nella rivendicazione 1, 
carat-berizza-bo dal fatto che detti primi elementi a 
braccio (13) in detta prdLma posizione sono 
sostanzialmente parallel! a detto asse centrale 
longitudinale (X) , mentre in detta seconda posizione 
sono inclinati rispetto a detto asse centrale 
longitudinale (X) , per def inire una superf icie 
sostanzialmente troncoconica convergente verso 
I'estremita a sbalzo di detto mandrino (11). 

3. Dispositive come nella rivendicazione 1 o 2, 
caratiterlzzato dal fatto che detti primi elementi a 
braccio comprendono una pluralita di bracci assiali 
(13) disposti intervallati attorno a detto asse 
centrale longitudinale (X) . 

4- Dispositive come nella rivendicazione 1, 2 o 3, 
caratterizzato dal fatto che detti second! elementi a 
braccio (14) in detta prima posizione sono 
sostanzialmente ortogonali, o molto angolati, 
rispetto a detto asse centrale longitudinale (X) , 
mentre in detta seconda posizione sono 
sostanzialmente parallel! a detto asse centrale 
longitudinale (X) e fuori dall' ingombro di detta 
bobina (31) f ormata . 

5. Dispositive come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedent!, caratterizzato dal fatto 
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Che detti second! element! a bracclo comprendono una 
plurality d! brace! di contenlmento (14) disposti 
intervallat! attorno a detto asse centrale 
longitudinale (X) . 
5 6. Dispositive come nella rivendlcazlone 5, 
caratterizzato daX fatto che detti brace! di 
contenimento (14) sono imperniati su detto mandrino 
(11), mediante rispettiv! pern! (20), in modo tale 
che durante il loro movimento da detta posizione di 
10 formatura di detta bobina (31) a detta posizione di 
estrazione di detta bobina (31), non interferiscano 
con le spire (33) di detta bobina (31) formata.. 

7. Dispositive come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedent!, caratterizzato dal fatto 

15 che detta flangia (12) comprende una parete frontale 
(135) mobile parallelamente a- detto asse centrale 
longitudinale (X) per essere posizionata assialmente 
in una posizione voluta- 

8, Dispositive come in una qualsiasi delle 
20 rivendicazioni precedent!, csaratterizzato dal fatto 

che detta flangia (12) comprende un anello di 
deposizione (28) cooperante con detti prim! element! 
a braccio (13), per definire la superficie cilindrica 
di awolgimento del prime strato di dette spire (33) 
25 di detta bobina (31) . 
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9. Dispositive come in una qualsiasi delle ^^{^% .^^"^-^ 
rivendicazioni precedent i, caratterizzato dal fat-to 
che detti secondi elementi a braccio (14) comprendono 
una super ficie di appoggio (27) atta a cooperare con 
la spira piu esterna del primo strato di spire (33) 
di detta bobina (31) . 





10. Dispositive come in una qualsiasi delig 6 

rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto^/^,-, 

che detto mandrino (11) comprende inoltre un coirpo 

centrale (30) sostanzialmente cilindrico sul quale. ;'r;r^l^^^ 

sono imperniati detti primi e detti secondi element^ j f 

lo 1 

a braccio (13, 14) . i 

11. Dispositive come nella rivendicazione 10S<^7;/,.^^.^ 
caratterizzato dal fat to che primi mezzi di 
attuazione (16) sono montati su detto corpo . centrale 
(30) per comandare lo spostamento di detti primi 
elementi a braccio (13) fra una o I'altra di dette 
prima e seconda posizione. 

12. Dispositive come nella rivendicazione 11, 
caratterizzato dal fatto che detti primi mezzi di 
attuazione comprendono leve (16) imperniate su detto 
corpo centrale (30) . 

13. Dispositive come nella rivendicazione 10, 11 o 
12, caratterizzato dal fatto che a detti primi 
elementi a braccio (13) sono associati mezzi (22) di 
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temporaneo posizionamento e . bloccaggio^ disposti su ^ 
detto corpo cent rale (30) . 

14. Dispositivo come in \ina qualsiasi delle 
rivendicazionl da 10 a 13, cara-bterlzza-to dal fa'b'bo 

5 C3he a detti primi element i a braccio (13) sono 
associati mezzi di controllo (36) della loro prima 
posizione, disposti su detto corpo centrale (30) . 

15. Dispositivo come in una qualsiasi delle 
rivendicazionl da 10 a 14, caxatterlzzato dal fatto 

10 che secondi mezzi di attuazione (16) sono montati su 
detto corpo centrale (30) per comandare lo 
spostamento di detti secondi element i a braccio (14) 
fra una o I'altra di dette prima e seconda posizione. 

16. Dispositivo come nelle rivendicazionl 5 e 15, 
15 caratterizzato dal fatto che detti secondi mezzi di 

attuazione comprendono element i dentati (26) 
associati a detti bracci di contenimento (14) e 
cooperanti con mezzi a cremagliera (18) o a vite 
senza fine (118) . 
20 17. Dispositivo come nelle rivendicazionl 12 e 16, 
caratter±zzatx> dal fatto che dette leve (16) e detti 
mezzi a cremagliera (18) o a vite senza fine (118) 
sono azionati da mezzi ad asta (17) . 

18. Dispositivo come nella rivendicazione 17, 
25 caratterlzzato dal fatto che detti mezzi ad asta (17) 
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comprendono un' asta disposta coassiale a detto asse 
centrale longitudinale (X) e itiobili assialmente fra 
due posizloni definite. 

19. Dispositive come nella rivendicazione 11 ^ 
5 cara-bterxzzato dal fatto c^e detti mezzi $d asta (17) 
comprendono un'asta disposta coassiale a detto asse 
centrale longitudinale (X) ed atta a ruotare, in un 
sense o in un altro, di un angolo di ampiezza 
def inita. 

10 20. Dispositive come nella rivendicazione 18 o 19^ 
cara-bterlzzato dal fab-to che detta asta (17) ^ cava 
internamente . 

21. Dispositive come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedenti, cara'kt;erizzato dal fatto 

15 che detti secondi element! a braccio (14) sono 
provvisti di mezzi (40) atti a contattare detti primi 
element i a braccio (13) , per impedire a questi ultimi 
di spostarsi da detta prima posizione di formatura 
bebina a detta seconda posizione di estrazione bobina 

20 fine a quando detti secondi elementi a braccio (14) 
sono in detta prima posizione di formatura bobina. 

22 . Procedimento per la bobinatura di prodotti 
lunghi^ laminati o trafilati, mediante un mandrine 
(11) disposto a sbalzo e girevole rispetto ad un asse 

25 centrale longitudinale (X), sul quale mandrine (11) 
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detti prodotti lunghi sono atti ad essere awolti m 
spire (33) affiancate e sovrapposte, per la formatura 
di una bobina (31) compatta avente una forma 
geometrica ad . anello circolare con f ianchi laterali 

5 sostanzialmente ortogonali, o molto inclinati, 
rispetto a detto asse centrale longitudinale (X) , in 
cui detto mandrino (11) comprende una flangia (12) 
sostanzialmente ortogonale,. o molto inclinata,^ 
rispetto a detto asse centrale longitudinale (X) ed 

10 atta a definire un primo fianco laterale di detta 
bobina (31), caratterizzato dal fatto che in una 
prima fase di foirmatura di detta bobina (31), detto 
mandrino (11) presenta primi elementi a braccio (13) 
sostanzialmente paralleli a detto. asse centrale 

15 longitudinale (X) . che definiscono la superficie 
cilindrica del nucleo di f ormazione di detta bobina 
(31) e secondi elementi a braccio (14), contrapposti 
a detta flangia (12), che definiscono un secondo 
fianco laterale di detta bobina (31), e che al 

20 termine di detta prima fase di formatura di detta 
bobina (31), detti primi e detti secondi elementi a 
braccio (13, 14).vengono spostati in una posizione di 
non interferenza con detta bobina (31), per 
permettere a quest'ultima di essere sfilata 

25 assi-almente dall' estremita a sbalzo di detto mandrino 
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(11). 

23. Procedimento come nella rivendicazione 22, 
carat^terlzzato dal fa-bto che In detta posizione di 
non interferenza detti primi elementi a braccio (13) 

5 sono inclinati rispetto a detto asse centrale 
longitudinale (X) , per def inire una superf icie 
sostanzialmente troncoconica convergente verso detta 
estremita a sbalzo di detto mandrino (11) . 

24. Procedimento come nella rivendicazione 22 o 
10 carabterizzato dal fatto che in detta posizione 

non interferenza detti secondi elementi a bracci^SV^^,^j^l 
(14) sono sostanzialmente parallel! a detto asse 
centrale longitudinale (X) e fuori dall' ingombro 
della bobina (31) formata. ii^^Vc* 

15 25. Procedimento come in. una qualsiasi dejl^ 

rivendicazioni da 22 a 24, caratterlzzat^o dal faMo'o 
che lo spostamento di detti primi e secondi elementi 
a braccio (13, 14) in detta posizione di non 
interferenza con detta bobina (31) § realizzata da 

20 mezzi ad asta (17) disposti coassiali a detto 
mandrino (11) . 

26. Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 22 a 25, caratterxzzato dal fatto 
che detti secondi elementi a braccio (14) comprendono 
25 una pluralita di bracci di contenimento (lA) disposti 
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intervallati attorno a detto asse centrale 
longitudinale (X) ed imperniate su - un corpo centrale 
(30) di detto mandrino (11), e che detti bracci di 
contenimento (14) sono imperniati a detto mandrino 
5 (11), mediante rispettivi perni (20), in modo tale 
che durante il loro movimento dalla posizione assunta 
in detta prima fase di format ura di detta bobina (31) 
a detta posizione di non interf erenza, non 
interf eriscano con dette spire (33) di detta bobina 
10 (31) formata. 

27 . Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 22 a 26, caratterlzzato dal fatto 
che detta flangia (12) comprende un anello di 
deposizione (28) cooperante con detti primi elementi 

15 a braccio (13) per definire la superficie cilindrica 
di awolgimento del primo strato di spire (33) di 
detta bobina (31) . 

28 . Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 22 a 27, csaratterlzzato dal fatto 

20 che detti secondi elementi a braccio (14) comprendono 
una superficie di appoggio (27) atta a cooperare con 
la spira piu esterna del primo strato di spire (33) 
di detta bobina (31) . 

29. Procedimento come nella rivendicazione 25, 
25 carabterlzzato dal fa-ttio che lo spostamento di detti 
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primi element! a braccio (13) fra una o I'altra delle 
posizioni di formatura della bobina (31) e di non 
interferenza e realizzato da primi mezzi di 
attuazione (16) collegati a detti mezzi ad asta (17). 

30. Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 22 a 29, Garat:ter±zzatx> dal fatto 
Che a detti primi element i a braccio (13) sono 
associati mezzi (22) di temporaneo posizionamento e 
bloccaggio, disposti su un .corpo centrale (30) di 
detto mandrino (11) . 

31. Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 22 a 30, caratterizza-to dal fatto 
Che mezzi di controllo (36) associati a detti primi 
element i a braccio (13) control lano la posizione di 
formatura bobina di detti primi elementi a braccio 
(13) . 

32. Dispositive e procedimento di bobinatura di 
prodotti lunghi, laminati o trafilati, 
sostanzialmente come descritti, con riferimento agli 
annessi disegni, 
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made by the person who declares himself to be the inventor or by his os^gnee, or else by the 
person who has submitted on oppUcotion obroad or by his assignee. 

ArUcIe 27: The granting of the potent mi^ also be requested by the person who declores 
[to have a right thereto, under the meaning of die previous Article 23, or by his 
; in sudi o case an inventor who has not been luuiied by the person makhig the 
n bos die rtgbt of requesdng that Us name ^pear in the Patent Rqjlster and In the 
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MENZIONE D'INVENTORE 

La Societa 
DANIELI & C. OFFICINE MECCANICHE S.p.A 
Via Nazlonale 
33042 BUTTRIO (UD) 



DICHIARAN^ 



di voler citarc come inventore/i, in virtft di quanto prcvisto dali'art. 23 c 
comma del successivo art. 27 R.D. 29-^1939 n. 1 127, nella domanda per breveth 
invenzioneaventepertitolo: DISPOSITIVO E PRCXJEDIMENTd' 

DI BOBINATURA DI PRODOTTI LUNGHI, LAMINA 
TI O TRAFILATI 





MENTION mNVENTOUR 
Nous 

do voukdr mendonner oormne faveniettr/biventeurs en verm des dispositions de F Ait 23 et du 
2ta» alfaiea de TAA 27 successif dn D.R. du 29-6-1939 n* 1127, dans la demonde ponr 
brevet dlnvention i^ont le due: 



ayont droit en vertu des dlsposidons de I'ArL 23 du D.R. du 29.6. 1 939 o" 1 127. . 
Art 23: Quond I'invei^on Indostrielte est foite dons rex6;ution ou dons roccomplissement 
contnit on dTun nppon de trovoU oo d*emjrfoi, dens lequei Toctivitfi dlnvendoa est pr6vue 
eonnne Fc^t du c(»ntrm ou du rapport et est retribute dans ce but, tes droits qui dMveut de 
cette inveiidoa a|^partleunent & reroployeur, sauf le droit opportenont h llnventeur d'etre 
recotmu comme onteur. Si auoone retribution n'est prfivun et ftablie en compensation de 
roctivit6 d'invention et I'invention est foite dans I'exdcutlon ou daus roocompltssement dNin 
contmt oo d'un rapport de trovoU ou d'emploi, les droits qui derivent de I'invention 
opportienneot b remployeur, nuiis h I'inventeur, toujours souf ie droit d'etre recoonu comme 
outeur, est dQ un prlx ^loitablo, poor lo d^temunotion doquel on tiendm compte de 
I'importancfi de I'invention (Art. 2S90 cc). La demonde de concession de brevet pour 
invention indusnielle dolt Cue foite par cdui qui d&lore d'en etre i'inventeur ou par son ayont 
cause, ou (rien par cehii qui a d^postfmiBdetnande b rdironger ou por son ayont cause. 

^De mBme, lo coiuxsslon dn brevet peitt etre demoud^e par celui qui dfclore d'en avoir 
\m t'Ait 23 prfcddent, ou par son oyant cause; dons ce cos I'hiveniBur, qui n*Bit pas 
5 pnrcehtl qvi a Adt la deniande, a le droit d*exiser qns son nom strft meadonntf 
dans leie^sue des brevets et dans le brevet 
Dote Umbr? et SignatuiB 



ERWAHNUNO ALS ERFINDER 
Wir 

« erklSren 

dass wir baft der Bestimmangeo des Art 23 und flea 2^bs des danuifTotgendea An. 27 der 
Oesetzvemdnnng Nr. 1127 voin 29-6-1939, In der Anmddung out Brfindsngspotent unter 
demTltel: 



axNdnons N. 1 127 29-6-1939 berechdgt 



der ktofl der Besthnmuttgen des Alt 23 der Gesetzu 
ist, flic Eiflnder eiwKhnea wollen. 
Art 23: Wenu die iadustiielle Biflndung fat der DwchfUhiung oder In der Biflillung einet 
Vertnges oder eines Arbdti- oder Dlenstveihaiuusses erfolgi, in dein db ernnderiseho 
TStigkeit den Gegenstond des Veitntges oder des Vcildlltnlsies bildet tmd zn desem Zweck 
besoldet wird, geiifiien die aus tier Erflndong stammenden Recttie dem Arbeltgeber. 
nnbe«ADdet des Rechts dei Brfinders, als Uriwber aneritannt so weideit Weitn kdne 
Besolduttg fttr die erflndeilseliB TItdgkeit vorgeseben bzw bestlnunt isi nnd wemi die 
BiflnduDg In der Dorehfllhrung oder In der ErfUliung clues Venrages oder eines Arbdts- oder 
DlenttverliBltnisses erfolgt, gehBren die aus der Erfiodung stammenden Reebte dem 
Aibelt^ben dem Erfloder steht Jedoch. irabeschodet des Rechts. Als Urheber erwahut su 
wddea. eine ougemessene Belohnung so, deren BesUmmung oufgrond der Wlcbiigkelt der 
Brfindnag voixnndnnen Ist (Art 2590 BOB). Die Anmeldung xwecks Eiteilung does Patents 
fUr dxw Industrielle Eiflndung muss von dernjenigcn eiugerdcht werdeo, der cfklflrt, der 
Bifinder oder dessen Rechtsnoditolger zu sdn, bzw. von den\Jenisen, der nna Annneidong im 
Anslaad dageieidtt hat, oder von ilessen RechtsnoclifDlger. 

Act 27: Die Bneilung des Potenu kann ouch von dentjenigen beoqtrqgt werden, der erktOrt, 
krafk des vonteheiHlen Art 23 dozu berecluigt zu sein, oder von dessen Rechlsnochfolger; in 
dlesem Fall bat der Erflader, wenn er vom Antrogsteller nicht erwUfant wordeo ist, dns Recht 
zu beuntngen, doss sdn Name hnPatenireglster nnd Im Patent efwUhntwiid. 
DatuQ Siempel md Unteischiift 



i£ signer! 

BORDIGNON Giuseppe - 33050 BICINICCO (UD) 

PAIARO Ivan - 34077 - RONCHI DEI LEGIONARI 

DE LUCA Andrea - 33047 REMANZACCO (UD) 

PAOLONE Rolando - 33042 BUTTRIO (UD) 

avente il diritto in virtft di quanto prcvisto dall'art. 23 RD. 29-6-1939 n. 1 127. 

Art. 23: Qtiando Tinvenzione industrial e 6 fatta neU'esecnizione o neiraderopimento di 
un contratto o di un rapporto di lavoro o di imp lego, in cut Tattiviti inventiva i 
prevista come oggetto del contratto o del rapporto e a talc scopo retribuita, i diritti . 
derivati dallSnvenzione stessa appartengooo ai datore di lavoro, salvo il diritto 
spettante airinventwe di essere rioonosciuto autore. Se non h prevista e stabilita una 
retribuzione in compenso deirattivit^ inventiva, e I'invenzione 6 fatta nell'esecuzione 
0 nell'adempiniento di un contratto o di im rapporto di lavoro o di impiego, t diritti 
derivanti dall'invenzione appartengono al datore di lavoro, roa airinventore, salvo 
senipre il diritto di esscre riconosciuto autore, spetta nn eqoo premioj^ per la 
detenntnaziooe del quale si teiT& conto deU'importanza delt*ni(venziDne (ait« 2590 
CO.). \ , \ 

La domanda di concessione di brevetto per invenzione industriale deve essere fflitta <}q^' 
chi dicbiari di essere rinventore o dal suo avente causa, oppure da chi abSia^. 
depositato una domanda aU^estero o dal suo avente causa. 

Art 27: Pud altrest chiedere la concessione del brevetto chi dichiari dt avcrvi diritto, 
ai sensi del precedente art 23, o il suo avente causa; in tal caso rinveotoro, che ntm 
sia stato designate da chi ha fatto la domanda, ha diritto di chiedere idie il suo nome 
figuri nel Registro dei brevetti e^fm]^ brevetto. 

Addi 19.01.2004 



(GO) 




Timbro e Firma 




p. DANIELI & C. OFFICINE MECCANICHE S.p.A. 
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Spett.le 

MINISTERO DELLE ATTIVITA PRODUTTIVE 
Ufficio Italiano Brevetti e MarchI - Roma 
La Society DANIELI & C. OFFICINE MECCANICHE S.p.A. 
con sede in Via Nazionale a BUTTRIO (UD) a mezzo dei 
propri mandatari Gilberto Petraz (n. a|bo 103), Franca 
Garofolo (n. aibo 402), GianCarlo Dal Forno (n. albo 65), 
Bruna Pocecco (n. albo 401), Davlde Luigi Petraz (n. albo 
954B) e Stefano Ligl (n. albo 950B), con firma libera e 
disgiunta e con facolta di farsi sostituire ai sensi della 
procura speciale e con domicilio eletto presso la GLP Sri con 
sede In P.le Cavedalls 6/2, 33100 UDINE, P.I. 
00601820301 

chiede 



di poter effettuare delle correzioni alia domanda dH 
brevetto per Invenzlone industriale n. UD 2004 A 000009^ 
depositata Jl 19-01-04 presso la C.C.I-A.A. di Udine, a! 
sensi dell'art. 26 del R.D. 05.02.1940, n. 244. come 
modificato con DPR 22,06.1979 n. 338. 
Chiede dunque di poter correggere la descrizione e le 
rivendicazioni come risuita dalle postille sotto riportate in 
riferimento alle pagine della descrizione e delle 
rivendicazioni originati, oggetto di tali correzioni. 
Si allega: 

ALLEGATO A - copla in duplice delle rettlfiche da apportare 
alia descrizione ed alle rivendicazioni; 

ALLEGATO B ~ copia in duplice della descrizione e delle 
riventoOTio^fi^ ' ^"^ postille; 



D.G.S.rC. - lliT. JiaK BrcveUi e Umhi 
Ufficio 02 - UHcio ProtacoUo 



2 1 GEN. 2005 



Pror, A**. 



00355b 





Gi/mpemvo dal forno 

(per se e per gll altrl) 

STUDIO GLP S.r.l. 

p.le Caveda'ls, 6/2 - 33100 UDINE 
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ALLECATO C - copia ex novo della descrizione e delle 
rivendicazioni. 

Le rettifiche da apportare sono le seguenti: 

(1) a pag. 4, fra la 8 e la riga 9, aggiungere "Lo stato della 
tecnica comprende Inoltre i seguenti documehti: US-A- 
2,529,185; US-A-3, 105,653; DE-A-32 16 397 e DE- 
A-38 09 496"; 

(2) a pag. 17, riga 16, sostituire "caratterlzzato dal fatto 
che" con "ed in cui"; 

(3) a pag. 17, riga 25, dopo "bobina" aggiungere 
"caratterizzato dal fatto che detti second! element! a 
braccio (14) sono prowisti di mezzi (40) atti a 
contattare detti primi elementi a braccio (13), per 
impedire a questi ultimi di spostarsi da detta prima 
posizione di formatura bobina a detta seconda 
poslzione di estrazione bobina fino a quando detti 
second! elementi a braccio (14) sono in detta prima 
posizione di formatura bobina"; 

(4) a pag. 22, riga 13, togliere la rivendicazione 21; 

(5) a pag. 22, riga 22, sostituire "22", con "21"; 

(6) a pag. 24, riga 2, sostituire "23. Procedimento come 
nella rivendicazione 22", con "22. Procedimento come 
nella rivendicazione 21"; 

(7) a pag. 24, riga 9, sostituire "24. Procedimento come 
nella rivendicazione 22 o 23", con "23. Procedimento 
come nella rivendicazione 21 o 22"; 

(8) a pag. 24, righe 15 e 16, sostituire "25. Procedimento 
come in una qualsiasl delle rivendicazioni da 22 a 24", 
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con "24, Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 21 a 23"; 

(9) a pag. 24, righe 22 e 23, sostltuire "26. Procedimento 
come in una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 25", 
con "25. Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 21 a 24"; 

(10) a pag. 25, righe 11 e 12, sostituire "27. Procedimento 
come in una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 26", 
con "26. Procedimento come come in una qualsiasi 
delle rivendicazioni da 21 a 25"; 

(11) a pag. 25, righe 18 e 19, sostituire "28. Procedimento 
come in una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 27", 
con "27. Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 21 a 26"; 

(12) a pag. 2 5, riga 24, sostituire "29. Procedimento come 
nella rivendicazione 25", con "28. Procedimento come 
nella rivendicazione 24; 

(13) a pag. 26, righe 5 e 6, sostituire '30. Procedimento 
come in una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 29", 
con "29. Procedimento come in una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 21 a 28"; 

(14) a pag. 26, righe 11 e 12, sostituire "31. Procedimento 
come in una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 30", 
con "30. Procedimento come In una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 21 a 29"; 

(15) a pag. 26, riga 17, sostituire "32", con "31": 
Distinti saluti. 

Udine, 18-01-2005 




(p0r e per g/i altn) 
STUDIO G L P S.r.l. 



P.le Cavedalls, 6/2-33100 UDiNE 
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